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Mini Kaplama Kalinlik Olger Cihazi

Kullanim Kilavuzu

Model: GM200A

A.Girig

Bu driin, metalik tabakalarin (boya ya da film gibi) metalik olmayan kaplama kalinliklarini hizl, zarar
vermeden ve dogru bir sekilde 6lgebilen portatif bir kaplama kalinlik élgerdir. Uretim sanayi, araba
yilkama sanayi, metal isleme sanayi, kimya sanayi, Urln incelemesi gibi tespit yapilmasi gereken
alanlarda yaygin olarak kullanilir.

B. Fonksiyonlar

Metal tabakalarin yizeylerinin kaplama kalinigini élgme

(9). C. Kalibrasyon moduna giris

(10). mm: Metrik birim (1 mm = 39.4 mil)
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2. Parga isimleri (Sekil 2)

1.
2. Arag / Kullanici olmak Gzere iki mod 1. LCD ekran
3. Tek 6lgiim, surekli 6lgiim ve fark degeri 6lglimii olmak Gzere (g farkli élgim yéntemi 2. @ Oleiim modu tusu / kalibrasyon modunun artirma tusu
4. Sifir kalibrasyon, iki noktali kalibrasyon ve temel kalibrasyon olmak Uzere ug¢ farkl 3 l':-'. Olgﬂm birimi tusu / kalibrasyon modunun azaltma tusu
ka”b.ras%l(.)n fom_(Si).I(.)mj o - 4. i—;‘: G tusu / sifir kalibrasyon tusu
5. Metrik birim ve Ingiliz él¢l birimi segenegi .
Olglim probu
6. Otomatik kapanma 5.
C. Teknolojik Parametreler 6. Pil kapagi
Olgiim araligi 0~1.80 mm / 0~71.0 mil i
Arac modu ¢dzindrligi 0.05 mm /2 mil i ' =l i
Kullanici modu ¢6zinirligi 0.01 mm /1 mil . I'- =%
Olciim hatasi +0.1 mm )
Alt tabakanin minimum ¢api 50 mm 2 R
Alt tabakanin minimum kalinhgi 0.5 mm E. Calistirma Talimatlari
Steakilk aralgy 1 Agma: Cihazi agmak i¢in gli¢ tusuna kisa sureli basin. LCD tam ekran
18~30 ‘ goOstergesinden sonra mod bilgisi ekranda gorilir ( Arag modunda Arag
gostergesi gorulur, Kullanici modunda bir gosterge gorilmez), ardindan
Olciim ara yuzu belirir.
Calisma nemi araligi %10~80 RH
oo 5V ARA T 2 Sec¢im modu: Arag veya Kullanici modunu segmek icin dlgum ara ytzinde

Versiyon: GM200A-EN-00

D. LCD Tam Ekran Gostergesi ve Tus Fonksiyonlari
1. Tam LCD ekran (Sekil 1)

(1). nFe: Kullanimda degil

(2). SNG: Tek Olglim

(3). CTN: Surekli 6lgim

(4). DIF: Fark degeri 6lgimu

(5). Olglilen degeri gésterilme yeri

(6). Gug gostergesi

(7). pm: Kullanimda degil

(8). mil: ingiliz dl¢ii birimi (1 mil = 0.0254 mm)

MODE tusuna uzun basin
3 Ara¢ modu: Arabalarin kaplama kalinigini élgmek icin uygun olan ve
demir, aliminyum ve ¢inko gibi U¢ alt materyalin kalinhgini dlgebilen arag

modu, kalibresiz kullanilabilir.

4. Kullanici modu: Kalibrasyon igin alt materyallerin kalinligini 6lgebilen
kullanici modunu kullanmak igin kalibre gereklidir.

5. Otomatik kapanma: Cihaz, higbir 6lgiim olmadiginda iki dakika, 6lglimden
yapildiktan bes dakika sonra otomatik olarak kapanir.

F. Kaplama kalinlik dl¢iimi

1. Cihazi agmak icin giic tusuna basin. Olgiimiin bagladigini belirten BI
sesinden sonra LCD tam ekran gostergesi gorilir. Cihaz her agildiginda tek
6lcim modundadir.

2 Kaplanmis metal substratin izerindeyken proba hafifge basin, LCD ekran
kalinlik 6lcim degerini gosterirken cihaz iki kere Bl sesi ¢ikaracaktir.

3. Olciim modunu segmek icin MODE tusuna basin. Tek élciim, siirekli lciim
ve fark degeri 6lgiimi olmak tzere Ug farkl 6lgim yontemi vardir.

4. Tek olgiim her seferinde bir adet veri verir. Surekli 6lgim modu; prob,
tabaka yuzeyinden ayrilmadikc¢a cihaz sirekli 6lgim yapmaya devam eder.
Fark degeri ol¢iimu, simdiki ve en sonuncu 6lgim arasindaki deger farkini
belirtmektedir.

5. Olgiim birimi segmek icin UNIT tusuna basin. Metrik birimi (mm) ya da ingiliz
Olgu birimini (mil) segebilirsiniz.

6. Cihazi metal bir tabaka Uzerinde calistirsaniz, LCD tam ekran
gostergesinden sonra ERR (hata) gbstergesi gorilecektir ve cihaz yanhs
baslatmadan dolay! kapanacaktir.

G. Kullanici modunda ii¢ kalibrasyon segenegi

1. Basit kalibrasyon: Cihaz ilk kez kullaniliyorsa veya uzun suredir kullaniimadiysa,
olcim yapilacak metal tabaka degistiyse, tabakanin kalibrasyonu yapilmalidir.
Basit kalibrasyon icin yedi nokta vardir. Kalibrasyon sirasindaki birim mm’dir.
Kalinlklari 0.04 ~ 0.06, 0.09 ~ 0.11, 0.22 ~ 0.28, 0.45 ~ 0.55, 0.90 ~ 1.05, 1.90
~ 2.00 olan 6 tane standart kalibrasyon filmi hazirlayin. Bu siradaki birim mm’dir.
Ayni zamanda da uyumlu metal tabakay! hazirlayin. Cinko bir ylizeyin kaplama
ya da film kaplama kalinhigini élgmek isterseniz, ¢inko bloku tabaka olarak

kullanin. Demir ve aliminyum i¢in de ayni proseduru uygulayin.




Dikkat: tabakanin gapi 50 mm’den buyik olmalidir. Asagidaki temel kalibrasyon sirecini

anlatmak igin 6rnek olarak demir tabaka kullanilacaktir. (Sekil 3)

LiEmam [Lidmy J.25mm

C alibra ion film

Ana Cihaz / Kalibrasyon Filmi (Sekil 3)
b. Devam etmek icin MODE tusuna basin, Bl sesinden sonra LCD tam ekran
gostergesi geldiginde gu¢ tusuna basin. LCD ekran 0.00, LCD ekranin sag alt
kismi kalibrasyon ara yizine girildigi anlamina gelen C géstergesini gosterir

(Sekil 4).

b Yuzeyde demir kaplama olmadan prob demir tabaka

Uzerine  hafifce  bastinhr, LCD ekranin  0.00

gbstermesinden sonra 0.00 kalibrasyon anlamina gelen

iki Bl sesi duyulur. (Sekil 5).

b. Probu kaldirin, LCD ekran 0.05 mm gosterecektir. ikinci kalibrasyona, 0.05
mmlik kalibrasyon filmini demir tabaka tGizerine koyarak ve probu demir tabakaya
hafifge bastirarak baglayin. ki Bl sesinden sonra ikinci kalibrasyon

tamamlanmistir.

(Sekil 6, Sekil 7)

b. Probu kaldirin, LCD ekran GgUncu veriyi gOsterecektir. Yeni kalibrasyonu énceki
yonteme gore yapin. Son kalibrasyon filmi kalibre edilene kadar LCD ekran
OVER géstergesini gdsterecektir. iki Bl sesinden sonra cihaz kapanacaktir ve
basit kalibrasyon tamamlanmis olacaktir. (Sekil 8, Sekil 9, Sekil 10, Sekil 11,

Sekil 12)
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b Basit kalibrasyon tamamlandiktan sonra, kalibre edilmis alt materyalle ayni

maddeden yapilmis kaplamanin kalinhdi él¢ulebilir.

2. Sifir kalibrasyon: Cihazi agtiktan sonra Kullanici modunu secin ve probu tabakanin
yuzeyine hafifce bastinn. ZERO tusuna kisa sure basin, LCD 0.00 gosterdiginde sifir
kalibrasyon tamamlanacaktir.
3. [ki noktal kalibrasyon
1. Once sifir kalibrasyonu tamamlayin.
2 1.00 mm ve olgilen degeri 1.05 mm olan bir kalibrasyon filmi alin. LCD 1.00 mm
gosterene kadar artirma ve azaltma tusuna basin ve probu kaldirmayin. iki
noktal kalibrasyon tamamlandiginda probu kaldirin.

H. Diger Ogeler

[ Dikkat:

1. Olciim ve ilgili talimatin dogrulugunu etkileyen faktérler mevcuttur:

1. Tabakanin metal kalinhgi: Her cihaz, her bir tabaka metal icin kritik bir kalinhga
sahiptir. Kalinhk bu dederden fazlaysa o6lgim, tabaka metalin kalinligindan
etkilenmeyecektir. Cihazin kritik kalinligi igin cihaz 6zelliklerine bakiniz.

2 Kose etkisi: Cihaz, numunenin ylzey seklinin belirgin degisimlerine duyarhdir.
Bu ylzden oOlgilecek nesnenin kenarlarina ya da i¢ koselerine yakin 6lgim
yapmak glvenilir sonuglar vermez.

3. Egrilik: Olgiilen nesnenin egriligi 6lgimii etkiler. Bu etki, egrilik yaricapi
azaldikga, 6nemli 6lglide artar.

4. Yuzey purizleri: Tabaka metalin ve kaplamalarin purizli yizeylere sahip olmasi

Olgim Uzerinde etkilidir.

Yuzeyin puruzleri arttik¢a, etkisi de artar. PUruzli yuzeyler sistem ve kullanici hatalarina
neden olabilir. Kullanicilar, bu tarz hatalarin 6énleyebilmek icin her &lgimde farkli
yerlerden birden ¢ok 6lgim yapmalidir. Tabaka metalin ylizeyi purizliyse, kullanicilarin
cihazin sifir noktasini kalibre etmek igin benzer yiizey purtzluluigine sahip bir ylizeyde
birka¢ nokta bulmasi ya da tabaka metali asindirmayan bir ¢ézicu ile kaplamayi ¢ikartip
sifir noktasini kalibre etmeleri gerekir.

5. Yiizey temizligi: Olgiimden énce yiizeydeki toz, yag ve asindirici madde gibi
herhangi bir ek madde ylzeyden cikariimali, ancak herhangi bir kaplama
malzemesi ¢ikarilmamalidir.

Cihaz, demir tabaka, demir olmayan tabaka seklinde bir ayirim yapamaz.
Cihaz sadece metalik olmayan kaplamalari élgebilir.

Kullanicilar igin uyarilar

Ara¢c modunun yerlesik verileri oldugundan, kullanici kalibrasyon yapamaz. Arag
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modu, araglarin kaplama kalinligini élgmek igcin uygun olan demir, aliminyum,
cinko gibi tabakalarin kalinligini dogrudan 6lgebilir.

2 Kullanici modunda, bir metal tabakanin kalibresi yapildiktan sonra, baska metal
tabakalarin degil, sadece bu metal yilzeyinin kaplama kalinligi olcilebilir.
Ornegin, demir bir tabaka kalibre edilirse, aliminyum bir tabakanin kaplama
kalinligini élgemezsiniz.

3. Kullanici modu kalibrasyonu, Ara¢ modu kalibrasyonunu etkilemeyecektir.

4. Arag modu varsayilan fabrika ayaridir.

Varsayilan fabrika ayari, Kullanici modunu kalibre etmek igcin demir tabaka
kullanir.

6. Kullanici modunda kalibre yapilirken, tabaka ¢api 250 mm tabaka kalinhgi, ise 5
=5mm olmaldir.

Ozel Beyanlar:
Sirketimiz bu Urlnun ¢iktilarinin  dogrudan veya dolayli olarak kanitlanmasindan

kaynaklanabilecek herhangi bir sorumluluk kabul etmeyecektir. Uriin tasarimini ve teknik

ozelliklerini haber vermeksizin degistirme hakkimiz sakhdir.




