ANCAPOL AP 902 SERiSI/SIVI PLASTIK POLIURETAN DOKUM RECINESI
Uriinler 5 KG Poliiiretan reginesi (A) ve 5 KG Sertlestiriciden (B) olusmaktadir.

Uriiniin sertlik derecesi SHORE D 75 'tir , yogunluk 1,02-1,06 g/cm3

BASLICA KULLANIM ALANLARI: Mobilya parcalar1 imalati, maket imalati, kalip malzemesi olarak, dolgu
malzemesi olarak, heykel ve muhtelif obje {iretiminde, dekoratif malzeme imalatinda, dokiim imalatinda kaliplama
malzemesi olarak, ahsap kagit gibi malzemeleri yapistirmada, sualtinda veya neme duyarl materyellerin kaplanmasinda,
otomotiv yedek parcalari imalati ve tamiratinda, saglamligi arttirmak i¢in destek dolgusu olarak, tibbi olamayan model
dis imalatinda, makinalarin ihtiya¢ duyulan plastik aksamlariin imalatinda, sdve imalatinda, izalosyon kaplama
malzemesi olarak, elektronik pargalarin korozyona dayanimi i¢in kaplamada, ¢erceve imalatinda kullanilir.

NASIL UYGULANIR ?

1. Oncelikle her kullanimdan 6nce Poliiiretan recine (A) ambalajimin minimum 3 dakika calkalanarak
ambalajin dibine coken katki malzemelerinin karistirilmasi saglanmahdir. Dibe ¢coken malzemelerin
tam karisiminin saglandigindan emin olmak icin tahta, metal veya plastik bir ¢ubuk yardimiyla kontrol
edin eger dibinde krema kivaminda malzeme erimemis ise bu eriyinceye kadar karistirma ve
calkalamaya devam edin. Eger iiriin sisme yaparsa bu iyi calkalanmadigi gosterir, tekrar calkalayiz.
POLIURETAN RECINENIN (A) AMBALAJININ COK iYI CALKALANMASI COK ONEMLIDIR.!!!

Sertlestiricinin ( B ) calkalanmasina gerek yoktur calkalanirsa malzemede fazladan kabarcik olusturur.

2. Karistirma Islemi : Bir kabin igerisine iyice calkaldigimiz ambalajdaki Poliiiretan regineden ( A ) istenilen
miktarda konulur (istege bagli olarak renklendirici ilave edilebilir) daha sonra iizerine re¢ine miktar ile aynm
miktarda Sertlestirici ( B ) ilave edilip 30 sn bir arada karistirilir.(Recine ve sertlestirici karigim
oranlar1 agirlik¢a 1:1 dir.) (Ornegin 60 gr A ile 60 gr B karistirilarak) Daha sonra bu karisim kaliba dokiiliir,
reaksiyon siiresi 2 dk dir, bu siire sonunda 10-12 dakikada malzeme nihai sertligine ulasir ve kaliptan ¢ikartilir.
Kisin reaksiyon siiresi soguktan dolay1 uzar,yazin kisalir.

Ince cidarli malzemelerde kaliptan ¢ikma siiresi ¢ok daha uzundur, malzeme ¢ok daha ge¢ nihai sertlige ulasir.

Kalip 1sindik¢a daha iyi performans gostermeye baglar bundan dolay1 ardi ardina yapilan 2. ve 3. ve sonraki
diger dokiimler daha iyi yiizey performansi verir.

Uriinii cok uzun siire kalipta tutmak silikon kaliplarin émriiniiniin kisalmasina neden olabilir bunun igin
talimatnamedeki kullanim siirelerine uymaniz silikon kalip 6mriiniiziin verimi i¢in 6nemlidir.

Elinizde var ise kalip ayirici sprey veya vaks kullanmaniz kalip dmriinii uzatir.

3. Bussiireler ideal dokiim sicaklik kosullar1(230C)igin gegerlidir .Ortam sicaklig1 reaksiyon siirelerini

degistirebilir.

4. Uriin recine halde veya dokiim asamasinda su ile temasindan sakinimiz aksi takdirde dokiim yaparken
kopiirme ve kabarma problemi yasayabilirsiniz. Kaliptan ¢ikan riin yaklasik 859 C sicakliktadir , malzeme ile
dikkatli temas etmek gerekir, 9-12 dk sonra el yakmayacak sicakliga ulasir.Urlinii acilip kullanildiktan sonra
tiiketmenizi eger tiiketemeyecekseniz ambalajin kapagi sikica kapatmanizi 6neriyoruz boylelikle siirenizi 90
giin kadar uzatabilirsiniz, aksi takdirde hava ile etkilesime girer ve bir sonraki dokiimde kabarma ve kabarcik
problemi yaratabilir.Hi¢ agilmamis iiriiniin raf 6mrii ideal saklama kosullarinda 6 aydir.

DOKUM VIDEOSU ICIN QR KODU OKUTABILIRSINIZ

veya asagidaki linke girebilirsiniz

https://www.youtube.com/watch?v=DYE5GsKDYPU&t=26s

ACT KiMYEVI URUNLER IMALATI MAK.SAN.TiC.LTD.STi.

www.actkimya.com
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